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iele kennen ihn
von frither, und
im Laborbereich
ist er heute noch
anzutreffen, der ,Bananen-
stecker”. Dieser ebenso ein-
fache wie geniale elektrische
Steckverbinder war eine von
vielen Erfindungen desInge-
nieurs Richard Hirschmann,
mit der im Jahre 1924 in
Esslingen alles begann. Nach
dem Krieg wurde das Werk
Neckartenzlingen  gebaut,
der spitere Hauptsitz der
Richard Hirschmann GmbH
& Co. Die Stadt am Fuf der
Schwibischen Alb ist auch
Hauptsitz von Hirschmann
Car Communication und
Hirschmann  Automation
and Control, die zusammen
mit der Antennentechnik-
Sparte Hirschmann Multi-
media Electronics 2004 als
drei eigenstindige GmbHs
aus dem Traditionsunterneh-
men hervorgegangen sind.
Am Standort Neckartenz-
lingen ist auch der Werkzeug-
bau untergebracht, wo mit 39
Mitarbeitern  iiberwiegend
komplexe  SpritzgieRwerk-
zeuge sowie Folgeverbund-
werkzeuge (System Bihler),
Vorrichtungen und Sonder-
maschinen gefertigt werden.
Im Bereich CNC-Maschi-
nen \'L'rﬁig'l man unter llndc'
rem iiber drei Bearbeitungs-
zentren, zwei automatisierte
Senkerodiermaschinen sowie
iiber Dreh- und Rundschleif-
maschinen. Das Drahterodie-
ren wird von einem Dienst-
leister ibernommen.

Know-how-intensive
Werkzeuge

,Wir fertigen und repa-
rieren Werkzeuge fast aus-
schlieflich fiir den eigenen
Bedarf*, erklirt Johannes
Hammer, Leiter des Werk-
zeugbaus, weshalb externe
Auftrige cher selten seien.

Und neben Produktions-
werkzeugen, Vorrichtungen
und Sondermaschinen ent-
steht im Verantwortungsbe-
reich von Johannes Hammer
auch schon mal das eine oder
andere, von der Produktent-
wicklung dringend bend-
tigte, Prototypenwerkzeug.
Kurzum, es ist bei den oft
wechselnden  Aufgabenstel-
lungen nicht nur das
lente Know-how der Mitar-
beiter gefragt, sondern auch
ein Maximum an Flexibilitit.
Und wie iiberall gilt auch bei
Hirschmann: Die Produkt-
entwicklungs-Zyklen werden
immer kiirzer, weshalb auch
im Werkzeugbau Schnel-

Der Werkzeugbau bei Hirschmann frist mit PEPS

Genial einfach und gut

Bei Hirschmann in Neckartenzlingen triigt ein gut ausgeriisteter Werkzeugbau mafigeblich dazu bei,
K iplinen Innovation, Qualitit und Schnelligkeit ganz vorne mit spielt. Die NC-Daten fiir den Frisbereich entstehen mit PEPS,

in den Di

aktuell

dass der Spezialist fiir Steckverbinder und Elektronik-

eincn: auf Parasolid basierenden und duferst leicht zu bedienenden CAM-System, auf das man bei Hirschmann nicht mehr verzichten méchte.

ligkeit gefragt ist. Um die-
sen Anforderungen gerecht
werden zu kénnen, entschied
man sich bei Hirschmann
bereits frithzeitig, die Fris-
abteilung mit einem ebenso
leistungsfihigen wie leicht zu
bedienenden CAM-System
auszustatten. Die Wahl fiel
auf das CAD/CAM-System
PEPS, das von Camtek in
Weinstadt nahe Stuttgart
vertrieben wird. Neben dem
Funktionsangebot und der
Nutzerfreundlichkeit  der
Software war fiir Hirsch-
mann vor allem der gute
Service entscheidend. ,Mit
dem schr personlichen Sup-
portvon Camtek in den zehn
Jahren der Zusammenarbeit
sind wir bis heute hochzu-
frieden®, sagt Ulrich Heck
von der Frisabteilung, der
von Anfang an mit dabei
war und bis heute sowohl
mit PEPS als auch mit dem
Service zufrieden ist. ,Sicher
spielt da auch die riumliche
Niihe eine Rolle,von Camtek
in Weinstadt ist es nicht weit
bis zu uns in Neckartenzlin-
gen.”

Das ist nun bereits rund
zehn Jahre her, das Thema
aber ist immer noch hoch-
aktuell. ,Die Entscheidung
fiir PEPS ist auch aus heu-
tiger Sicht absolut richtig
gewesen®, erklirt Johannes
Hammer. ,Wir wollten in
der Frisabteilung ein CAM-
System ohne Anbindungs-
probleme, sowohl zum CAD
als auch zu den Steuerungen,
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das extrem leicht zu bedie-
nen ist und trotzdem iiber
alle Funktionen verfiigt, die
von uns bendtigt werden.”
Im Einsatz ist aktuell PEPS
in der Version 5.3 mit den
Modulen SolidCut CAD
- cinem Hybrid-Modeller,
mit dem Flichen- und
3D-Solidmodelle  erstellt,
modifiziert, eingelesen und
abgeleitet werden werden
koénnen -,sowie CAMMAN,
das bei Hirschmann zur Ver-
waltung von NC-Program-
men und Geometriedaten
dient. Zurzeit ist PEPS bei
Hirschmann an vier Arbeits-
pliitzen installiert und kom-
muniziert hier NC-seitig
mit der Heidenhain-CNC
iTNC430, der Hermle
C600U sowie mit den ilte-

Hightech aus

ren ,Dialog 4'-Steuerungen
der beiden DMG-Maschi-
nen. Die 3D-Daten werden
bei Hirschmann iber die
ia-V5-Schnittstelle von

EPS aus dem PDM-Sys-
tem (Agile/Oracle) bezogen,
in dem die Catia-Daten der
Werkzeugkonstruktion hin-
terlegt sind.

Auch in der Lehrwerkstatt

LPEPS ist wirklich ein-
fach zu bedienen®, sagt Ulrich
Heck von der Frisabteilung,
der tiglich mit dem CAM-
System arbeitet. ,Spitestens
nach einer Woche konnen
auch die Lehrlinge damit
arbeiten. Und zwar allein.
Deswegen wird PEPS bei

Neckartenzlingen

Die Produktpalette von Hirschmann Automation and Control reicht
von Netzwerkkomponenten und Fiber-Interfaces fiir verschiedene
Feldbussysteme tiber Aktorik- und Sensoriksteckverbinder bis hin
zu Systemen zur Lasterfassung und Lastmomentbegrenzung von
Kranen und einer Vielzahl anderer mobiler Anwendungen. Seit
2007 gehort das Unternehmen zur US-amerikanischen Belden Inc.,
die sich zu den weltweit fiihrenden Herstellern von Produkten zur
Signaliibertragung fiir Datennetzwerke und Spezialelektronik zahit.
Auf dem Gebiet der Verkabelung von Sensoren und Aktoren koo-
periert Hirschmann eng mit Lumberg Automation -, das ebenfalls

zu Belden gehort.

Das Leistungsspektrum von Hirschmann Car Communication
umfasst integrierte und kombinierte Antennensysteme fiir die Erst-
ausstattung von Fahrzeugen sowie ein umfangreiches Programm
fiir die Nachriistung. Die Antennen kommen aber auch im nicht
automobilen Umfeld zum Einsatz. Dariiber hinaus ist HCC fihren-
der Anbieter bei TV-Empfangssystemen im automobilen Umfeld,
die sowohl fiir den Empfang von terrestrisch ausgestrahiten ana-
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logen als auch von DVB-T-Programmen
( Digital Video Broadcast-Terrestrial ) ausgelegt sind.

uns auch in der Lehrabtei-

lung eingesetzt.

Natiirlich ist auch bei der
Arbeit mit PEPS ein gewis-
ses Basiswissen notwendig,
was nach der einwochigen
Inhouse-Schulung aber mehr
als ausreichend vorhanden
war und anschliefend in der
tiglichen Arbeit nach und
nach vertieft wurde. ,Das in
PEPS enthaltende kontext-
sensitive Hilfesystem ist dabei
Auferst hilfreich, vor allem
wenn man nur gelegentlich
mit dem System arbeitet”,
meint Kollege
ebenfalls Mitarbeiter in der
Frisabteilung. Auch wird die
oglichkeit, mit wenigen
Klicks Flichen in Volumen-
modelle und Volumenmodel-
le in Flichen zu konvertieren,
sehr geschiitzt. Ebenso die
2D- und 3D-Projektion, das
schnelle Ableiten von Draht-
modellen oder die Moglich-
keit, Berandungskurven recht
flott zu ermitteln. Und natiir-
lich auch Funktionen wie das
Reparieren und automatische
Schliefen von Lochern sowie
die zahlreichen Maglichkei-
ten bei der Freiformfichen-
bearbeitung, um nur einige
Features zu nennen. ,Das sind
alleswichtige Hilfen,vorallem
wenn es schnell gehen muss.”
Das gilt beispielsweise auch
fiir die Ableitung der Elekt-
roden. Bei Hirschmann setzt
man beim Thema Elektroden
nachwievorausschlieRlich auf
Kupfer. Auch die Elektroden
sind mit PEPS mit wenigen
Mausklicks konstruiert — und
ebenso einfach sind die NC-
Datengeneriert. Diesewerden
direkt tiber den Postprozessor
an die Maschinen iibertragen
und in der CAMMAN-Da-
tenbank inklusive wichtiger
Zusatzinformationen  abge-

Mit wenigen Klicks zum
NC-Programm: bier ciner der
vier PEPS-Arbeitsplatze bei
Hirschmann. Die 3D-CAD-
Daten werden iiber das PDM-
System in die Catia-Schnittstelle
won PEPS importiert.

legt. CAMMAN ist ein auf
Microsoft Access basierendes
Datenmanagementsystem
zur Verwaltung von NC-Pro-
grammen, Elektroden, Ein-
richteblittern, Notizen und
Geometriedaten, einschlief-
lich einer Versionsverwaltung.
Ein eingebauter Grafikviewer
hilft bei der Suche. Das zum
PEPS-Produktportfolio zih-
lende Programm ermaglicht
die Eingabe von diversen
Zusatzinformationen ~ wie
beispielsweise ~ Zeichnungs-
nummer, Auftragt&nummcr.
Programmierer, ~ Maschine
oder Programmfreigabe. So
greifen alle Beteiligten auf
den gleichen Datenbestand
z, Verwechslungen und
Fehlerquellen werden ausge-
schlossen.

Regelgeometrien
dominieren

Neuentwicklungen auf der
Produktseite erfordern bei
Hirschmann oft neue Produk-
tionstechnologien, die ihren
Niederschlag im Werkzeug-
und  Sondermaschinenbau
finden. ,Das sind hiufig Pro-
dukte, die ohne Know-how-
intensive Werkzeuge nicht
produziert werden konnen*,
sagt Johannes Hammer, Lei-
ter Werkzeugbau. Nahezu 60
Prozent der von Hirschmann
benétigten Werkzeuge wer-
den deshalb im eigenen Hau-
se gefertigt, vor allem solche,
die viel Know-how erfordern.
Durchschnittlich  entstehen
pro Jahr rund 50 Sonderma-
schinen beziehungsweise Vor-
richtungen sowie jihrlich etwa
zehn komplexe Mehrkaviti-
ten-SpritzgiefRwerkzeuge mit
bis zu 220 Tonnen Schlief-
kraft, die fertig abgemustert



Superschnell zum
NC-Programm

PEPS ist ein objektorientiertes CAM-System mit zusatzlichen CAD-
Funktionen, das vor allem im Werkzeugbau und anderen artver-
wandten Bereichen, in der Einzel- und Kleinserienfertigung, aber
auch in der Blech- und Holzbearbeitung sowie im Produktionsbe-
reich zu finden ist. Dank bedienerfreundlicher Oberflédche und intu-
itiver Bedienerfiihrung kann man mit PEPS bereits nach sehr kurzer
Einarbeitungszeit in den , Echtbetrieb” gehen. CAD-Daten lassen
sich entweder (iber native Schnittstellen oder tiber neutrale Formate
aus allen 2D- und 3D-CAD-Systemen iibernehmen. Zur Rationalisie-
rung im Bereich der NC-Programmerstellung dienen featurebasierte
Bearbeitungsmodule, was vor allem bei komplexen Werkstiickgeo-
metrien Vorteile hat. Verschiedene Module decken unter anderem
die Bereiche 2,5D- und 3D-Frésen, Mehrseitenbearbeitung, Draht-
und Senkerodieren, Schleifen, Laser- und Wasserstrahlschneiden
(Mehrachs-)Drehen sowie Stanzen/ Nibbeln ab. Ebenfalls erhéltlich
sind eine Werkzeugdatenbank, ein DNC-System sowie eine NC-
Daten- und Auftragsverwaltung. Fiir Letztere gibt es Schnittstellen
zu ERP-Systemen wie SAP, Schubert, 3R Sigma oder Zwicker. Aktuell
liegt PEPS in der Version 5.3 vor, die nachste Version PEPS 7.0 wur-
de auf der diesjahrigen AMB in Stuttgart erstmalig vorgestellt.

Die offizielle Freigabe der neuen Version ist fiir Ende 2008 geplant.
Der Distributor von PEPS in Ost- und Westeuropa ist die Camtek
GmbH in Weinstadt bei Stuttgart.

35 Mitarbeiter betreuen in Zusammenarbeit mit ortlichen Ver-
triebspartnern zirka 4.000 PEPS-Anwender. Die lange Referenzliste
umfasst bekannte Namen wie Bosch, Carl Zeiss, Dornier, Daimler,
BMW, Schuler, WMF, Herrenknecht, Victorinox, Swarovski und Wie-
land.
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an die Produktionsstandorte
in Deutschland, Ungarn und
China geliefert werden.

Aufgrund  des  Pro-
duktspektrums von Hirsch-
mann dominieren im Werk-
zeugbau  2,5D-Regelgeome-
trien. Trotzdem spielen auch
Freiformflichen eine wichtige
Rolle, die es effizient zu pro-
grammieren und zu frisen
gilt. Die Programmierung
von Freiformflichen erfolgt
mit der aktuell bei Hirsch-
mann im Einsatz befindlichen
PEPS-Installation durch Ver-
wendung von 3+2-achsigen
3D-Frisstrategien.

Doch fiir Ulrich Heck von
der Frisabteilung ist der Trend
klar: ,Die 5-Achs-Simultan-
bearbeitung ist geplant und
wird auch bei uns kommen.“
Maschinenseitig ist man mit
der Hermle C600U bereits
darauf vorbereitet.

Bei Hirschmann ist man
zuversichtlich, auch diese
Aufgabe mit PEPS realisie-
ren zu konnen. Ein Modul fiir
das  5-Achs-Simultanfrisen
wurde von Camtek bereits
angekiindigt. Und auch fiir
das neue Modul diirfte gelten,
was die PEPS-Fangemeinde,
die hinter den iiber 40.000
Installationen weltweit steht,
an dem CAM-System schiitzt
und was Ulrich Heck aus der

Frisabteilung soaufden Punkt
bringt: ,Es ist die Einfachheit
und die Funktionalitit, die
mich an PEPS immer wie-

der begeistert. Es gibt nicht
fiinfzigtausend  Einstellun-
gen, sondern es funktioniert
einfach.”

Spezifisch: Im Betriebsmittelbau von Hirschmann dominieren die Regelgeomet-

rien, wie dieses Beispiel ciner Vorrichtung fiir die Produktion von Antennensyste-

men , unter anderem fiir Audi und BMW, im Automotive-Bereich zeigt.
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